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CLI ENTES NARGESA

Prada Nargesa cuenta con m8s de 8.500 clientes en t of
aqguell os que ofrecen servicio a terceros con |l a maqui
formar parte de esta red que pretende conectarles col
todas aquell as personas 0 empresas que necesiten pie:
de maquinaria Nargesa, podr 8§n encontrarles en su zon:

producci -n contratando sus servicios.
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Contamos con m8s de 8.500 clientes en 150 pa?

ADescubre su |l ocalizaci-n en el mapa in

aQUI EREN PARTI CI PAR COMO CLI ENTE NARGESA?

Env22en un email a nargesa@nhargesa.com, incluye | os sig

aQueremos animar a todos aquellos que todav2a no han p

1. Nombre empresa
2. ClF

3. Ciudad

4 . Paz2s

5. M8quina o m8quinas



PRADA NARGESA

Prada Nargsesan8. empresa familiabi taddaddarekl e®a, 1970
Espafam8sode 50 afos ere elx pseecitemmrcide | a fabricaci-n d
m8&§s dOeO00Nohe instal Nairgreessa es s2mbol o de calidad, fiabi

Toda nuestra gama de m8qui nas Yy accesolreinbesmosse ufna bsrtioccak

constante de 400 m8quinas, y contamos con m8s de 16.80

NUESTRA GAMA DE MAQUI NARI A

Punzonadoras hidr8ulicas
Curvadoras o dobladoras de tubos
Curvadoras o tubos sin mandr il
Torsionadoras de forja en frz2o
Prensas plegadoras horizontales
M8qgquinas de forja
Hornos de forja / Fraguas de propano

M8quinas de grabar en fr2o

Martillo pil-n para forja
Cizallas hidr8ulicas
M&8quinas plegadoras hidr8ulicas
Troquel adoras hidr8ulicas para cerradur

Brochadoras o entall adoras vertical es



CERTI FI CADOS
Prada Nargesa cuenta con varias certificaciones que
fabricaci-n, como el recorrido exportando nuestros
|l os componentes de fabricaci-n de | as m8quinas. Est
para nuestros clientes:
CONCESION DE EXPORTADOR AUTORI ZADO
AUTORIZACION DE
EXPORTADOR fTr8§mites aduaneros m§s r8pidos
AUTORIZADO
ESEAOR23000312 fReducci n de | a documentaci-n ar
fPreferencias arancel arias seg%¥n
PYME | NNOVADORA
fDesarroll o en innovaci n, di sefo
fabricaci-n
PYME INNOVADORA . . . . .
fCertificaci n y auditor2za de efi
servicio

GESTION I+D+I

UNE 166002
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CASOS DE £XI TO

En Prada Nargesa consideramos que el testi moni o de nt
por eso que nos gusta exponer algunos de | os casos de

aDescubre su Il ocalizaci-n en el mapa i

aQUI EREN PARTICI PAR Y SER UN CASO DE £XI TO NAI

Env2zen un email a nargesa@nhargesa.com incluyendo | os s

Nombre empresa
Nombre testimonio
Cargo
Pazs
Texto descriptivo

Fotograf2za con | a m8quina
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1. DATOS DE LA MAQUI NA

1.1. I dentificaci-n de | a m8quina
Mar c a NARGESA
Tipo Hor no

Model o H2

1. 2. Di mensiones

440 500

o
N
m
Di mensiones exteriores del Horno H2
1.3. Descripci-n de |l a m8quina
El Horno H2, es un horno disefado para calentar perfile

H2 nos permite calentar piezas hasta una temperatura de
El horno est § compuesto por el conjunto de tres el eme
Manguera yYeRé guwlsador dEnpmniesg¥m.caso se modificar§ este

El horno est§8 eQuwinmpadwaetsms ngao®spropano (GLP), independi en
El encendi do del horno es electr-nico.

Los hornos disefados y fabricados en Nargesa cumplen | a
aparatos que utilizan gas como combustible RD919/2006.
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1. 4. Combustib

COMPOSI CI €N

Natur al ez a

E

qu2 mi cMezcla de Hidrocarburos

Chww!

e del

NFORMACI € N:

H

horno

Sin-nimos Gas de -cGacsi Hda cuado de
I ngredientes Propano

Butano

Et ano

Pentano
| DENTI FI CACI ¢N DE PELI GROS
Peligros principales
Peligros f2sicos y CGauw?2 mincfdsamabl e
Peligros espec2ficaosroducto inflamable vy
Ef ectos del producto

Ef ectos adversos

Principales

s2nto

malLsa

MEDI DAS PARA COMBATI R

p aPrrao dluac tsoa lausdf i hxu naanrt ae

nhal aci -n puede ¢

I NCENDI OS

GAS PROPANO G. L. P.

petr -1l eo

asfixiant

ausar mar e

Medi os de extinci- - nnNeadprionppi addecosagua, polvo qu?2mico
Peligros espec2ficosuede inflamarse con el al or ,
den viajar hasta un fuente de

nerse | ejos de | os tanques
M®t odos especiales Remover |l os recipientes del 8re
sin riesgo. Regar con neblina d
ren expuestos al fuego utilizad
asi mi smo despu®s de | a extinci
a favor del viento No extingui
En caso de fuego intenso en 8re
soporte manejados a distanci a.

§rea y dejar quemar .
Protecci-n especialEndeambucema es cerrados, utilizar
contra incendio equi pamiento aut-nomos de prote
ATENCI €N

Consulte | a ficha de Datos de seguridad del ga
Atienda a | os protocolos de seguridad
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. 5. l dentificaci-n de | os el ementos
Fijador superior
Fijador inferider I os
de | os guemador es
guemador es
Quemador 2
/Quemador 1
C8mar a
combus
Cierre
IS |
Sopo_rte -I- I as Soporte materi al Tapa superior
buj 2 as
Puerta | ater
Panel de

Etiqueta de
advertenci as

Pl aca de
Racor entcragdaact er2sticas
de gas

Regul ador
de presi - -n

EIAdapt pchora | a botella del gas no s e

suministra con el hor no, e ahpU dogda pazfg
utiliza adaptadores distintos.ee\
equi pad n 4yna

ElI Adaptador tendr 8 que ir
rosca macho 21,8 izquierdas.
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1.6. Descripci-n de | os el ementos
1.6.1. Aperturas

El horno tiene tres aperturas:

-La apertura frontal es | a usada habitual mente, ya que
-Las aperturas | aterales se usan para calentar m8s | on
grande de barra abriremos solamente una apertura | ater
barra abriremos | as dos aperturas | aterales del horno

horno y as?2 poder calentar | a parte deseada.

* Dimensiones de | as entradas: 280x10mm (frontal) 140x

Apertur a

Apertur a
Apertura | ateral

Figura 2. Aperturas del horno
1.6.2. Quemadores
Los quemadores de | os hornos Nargesa han sido fabricad
ser utilizados en |l os hornos H1, H2 y H3.
-Ti po de Quemador: Atmosf ®rico
-Presi-n m8xima de alimentaci: - n: 1,5 Bar

-Combustible: Gas propano GLP

-Potenci a: 4 Kw

Figura 3. Quemador del horno




1.6. 3. Ter mopar

ElI termopar es el sensor para medir | a temperatura. Se

extremo. Cuando |l a uni-n de |l os dos metales se calienta

temperatura, esto hace que |l a v8lvula de seguridad se a

La v&8lvul a det esrengoupraird asde dceoompone de dey npipeazas: La v§8Il vu

La v8lvula est ud gwidpad apaarcao pehlr encendi do del horno.

En el proceso de encendido del horno presionamos este p

termopar adquiere | a temperatura suficiente, soltaremos

la v8lvula. Esta v8lvula seguirg8 abierta mientras el ho

temperatura de trabajo.

Una vez apagado el horno, y en un intervalo de tiempo i

actuar sobre |l a v8lvula de seguridad que se cierra, evi
V8l vul a del

termopar
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IN NarRGEsA’| (€

Model H2

Serial n°

Year of manufacture

Fuel type Propane gas GLP

Presure 0.1-1.5 bar

Power (Hi) 8 kW

Consumption (1 bar) 0.70 Kg/h

Figura 5. Placa de caracter2sticas
Caracter2sticas generales
Di mensi ones c8mara combusti- -n 324x240x100
Temperatura m8xi ma 1300 UC
NU qguemadores 2
Tipo de combustibl e Gas propano (
Presi-n de trabajo regul abl e 0.-1.5 bar
Potencia (Hi) 8 kWw
Consumo de gas a 1 bar 0.7 Kg/h
Di mensi ones exteriores 500x440x370
Peso 40 Kg

mm

GLP)

mm



2. TRANSPORTE Y ALMACENAMI ENTO

2. 1. Transporte

ElI transporte del horno se debe efectuar sosteni ®ndol o
No transportar el horno de ninguna otra manera ya que s

ATENCI € N:

Para proceder al transporte deQuamamdoueéesypeaxarne&de harriac
asegurar que el materi al ai slante se encpentr a

Figura 6. Transporte de | a m8quina
2. 2. Condiciones de al macenamiento
ElI horno no se podr8 al macenar en un lugar donde no se

-Humedad entre 30%y 95%

-Temper at-215 aa d®@5UC o 75U0UC para periodos que no exceda
temperaturas son en condiciones de al macenamiento)
-No apilar m8quinas ni objetos enci ma

-No desmontar para el al macenaj e
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3. MANTENI MI ENTO
3. 1. Mant eni mi ento Gener al
-Se recomienda ma8tneanrear dlei ncpoinBdelsat r onde | o posi ble, par
funcionamiento y prolongar as?2 |l a vida ¥til del mater.i
-Se recomienda comprobar peri-dicamente el estado del t
gas, el regulador y la v8lvula antiretorno. En caso de
deterioro, p-ngase en contacto con el servicio t®cnico
-Es obligatorio sustituir el termopar, el dispositivo
antiretorno cada 5 afos.
-Se recomienda sustituir el material aislante cada 200(
ATENCI ¢ N:
Para proceder al maesentemeéeseatoQdemader essqppserar 60 |minu
asegurar que todos | os componentes se encujlentre
34
38% 9 8 7 10 35
70% g;;d ﬁ
21
’ NS
20 ﬁ 15 11
36
17M ﬁ/ Wv
{ 20
39 /6; ﬁ/m
14 @/
13 -
39 \
1
2
38




3. 2. Cambi o del materi al ai sl ante del horno

Para retirar el materi al ai slante del horno

ATENCI ¢ N:

Para proceder al camkisondeematr ¢ Qualmaad oys leclspteer ar |2 4

seguiremos

hor e
para asegurar que el materi al aislante se|lencuen
1. Desconectar | a botella d2. ghssdeiMadohppammohadlell gas
Racor de entrada
3. Des modmtpear slugperi or 4. Desmdrnitjeardoal superior de |
desatornillando | os seis toguwemdaodar es
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Retirar | os aislantes pbateRétoirear | os soportes del :

11.

superior

Retirar |l os aislantes ihd4derbDosleiszar |l os aislantes i1

13.

horno y 1

parte posterior del

parte superior

Retirar |l os aislantes | h6erReétwisrar |l os aislantes del

15.
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7. Col oPcueerr tlasss lyambat ak e gl 8. Col 8ocporeé de yl d0sbujo2sas
Fijador inferior de | o0os que@admaeareegsul alhidjpacddr i nferior
atornillando |l os cuatro torho$lgsemplinseguatelo extremo
tuercas que | o sujetan Quemadiaarede alineado con | a p
inferior del aislante

Vi

9. Col Paael etlie , mendaser moparl@y. Mokt amadelr superior de | o
|l as bujz2as fijando | os tornguémadgréas tuercas.

11. Co |Toacpaar sludperaowdo | os s eliZs. Condanguera aRacagmras
tornill os de entrada

_Mp.
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4. MANUAL DE UTI LI ZACI ¢N
Para controlar el funcionami erPtamedeldehoguaenodroks2 ¢@¢ies mo h en
el control completo de | a m8quina de forma sencilla e

Pul sador de encendi do

V&8l vula de gas 1 electr-nico V&l vula de gas

Www.nargesa.com

Pul sador
termopar

4. 1. V8lvula gas

EIPanel de omamgdtos de dos Vv8lvulas para |Qu earmpaarotrudsat adse |
v8l vul as est8n marcadas con el n“%¥amero 1 y 2. E | oper a
caudal de gas.
4. 2. Pul sador es

Exi sten dos pPRPahsatiodes manmdek:

-EIPul sador de encendeisdoelelgeuwcet ramtiicwa | a buj2a y gener
Quemador

-EIPul sador teesredpagrue abre | a v8lvula que activa el te
del gas V&lcvwdledsgas (1 y 2)

4. 3. Regulador de presi-n y man-metro
EIRegul ador deopreesriminte regular |l a presi-n de trabajo
trabajar a una preMannmdreas,i2n di cla belr .vé&Ellor de | a pres

_MC_



5. I NSTALACIEN Y PUESTA EN MARCHA
5.1. Sitwuaci-n de |l a m8quina
Se procurar 8 wubicar el horno debidamente para no tener
tas descritas en el apartado transporte (nU2). Se deber
movi mientos de este durante el posicionado de | os perfi
5.2. Dimensiones y 8rea de trabajo
Cuando se coloca el horno se tendr8n en cuenta sus di me
del operario y |l as posibles |l ongitudes de | a pieza a tr
Zona de seguridad: Colocaremos el horno en una zona | ib
nes de |l a siguiente figura.
El horno se instalar8 de acuerdo con | as normas en Vigo
te ventilados.
El horno puede ser wutilizado por un solo operario, el ¢
m8quina para poder manipular |l a pieza con seguridad.
Antes de empezar el calent@mémadaarpeh® aldos ,pied z dp.eraocn ol @
Soporte del amhaptr§mdol o al perfil del mataepaatagoshb. 6ong
....................................... e mmomoeeoeoeoooooaeaeeeeeans

€

s

z

=

MIN. 1000 mm l: :Il MIN. 1000 mm
—INNAJRGESA}(

€

5

z

=

....................................... 0
Figura 8. Zona de seguridad

5. 3. Condiciones externas admisibles

-Temperatura ambiente entre +5UC y +40UC sin sobrepasar
-Humedad entre el 30% y 90% sin condensaci -n de agua.

-MT_
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5. 4. Puesta en funcionamiento

Antes de poner en funcionamiento el horno:

-Col ocar | a pila del encendido autom8tico

1. Desenroscar el2.Pullnstardoodrucde | a pil BoemarelelorRulisca d
encendido asuutom§tideofOrmd guéusu editdemoutpom§ttiico.

do en el panel devwmamdesle en | a parte exterior.

-ConectRergudlador dee wWulapt gopchora | a bombona de gas. Este a

nistra con el Horno, ya que este elemento es diferente
-Verificar que | a presi-n m8xima de entrada de gas es
-Conectar el Adaptador a una bombona de gas propano GL

Siempre se Reaguliadorg ndye IMarnegsuie-rna gwerhi miast rados pjlor Na

5.5. Aperturas

Exi sten dos aperturas | aterales para trabajar con mate
Para rePuemr ahoavser haccCii & yareriirbdau exdjgaalaa sacarl a de su po:
Ciermesu posici-n original

Para coPoent al bhatoevreal ha Cii & ya reroil bcRauaaretdaadlpae r t ur a laaptreer-a |
tar hasta haceQi etforpeet y dwjmosiedi -n original

ATENCI ¢ N:
Para maniPwdratrad aleast erexlesssar i Quamadear eessqser ar 24 |hor as

asegurar que el material aislante se encuentr i

_My_



5.6. Ajuste de |l a posici-n del Soporte del materi al

El horno viene Soadrptaed od ¢ oneasttiear isaolpor t e sirve para apoy:
calentamiento.

El punto de apoyo del materi al se puede regular moviend
funci-n de |l a |l ongitud del material. Para |l ongitudes

externo.

EISoporte desemptedéeéatol ocar enApealtguiasra de | as tres

Figura 9. Soporte del material
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5.7. La primera puesta en marcha del horno

Para |l a primera puesta en marcladedbel asi Hozmaos elaerkge 2
que Vviene provisto. Utilizaremos un dispositivo exter.]
mechero | argo o un soplete.

*EIAdaptadpar aC)a botella del gas nNno se suministra con
di stintos.

EI Adaptador tendr8 que ir equipado con una rosca mach
Para proceder al encendido del horno seguiremos | os si

1. Comprobavr§l qywé ak.asCompr obCs8rmagwe d¥a Conectar el regu
de gasestBn compl edamewnsti sne (EB)cuenmrstir-ai Aadlapt adgpr egtCo , a
te cerradas. |l ibre de cual quied aelboment @a. de gas.

C
B
M
4 . Verificar que 3.od@sesmprasbacroneeue 6a @Rbesir- nl adeVsIl vul
xiones de gas enttrralbdaj cdbotlel | agays wsreosempowc®rst ga ados.
el horno est®n cemdatecadgags woO,5 bar.

rrectamente y que no haya nin-
guna fuga.

7. Pu lPsudrs adlor t er8mopRmrender el gas9.quCu amnaloe skelenci en
(‘ ) guemadomp.or t annutnec;a mador , esperar 20 s
introducir | as madcdejsarendel apuC&-ar el
mara de combusti - -mopamr.a pren-
der el gas.














































