


DIAGRAMME RAPIDE : OBJECTIF ET EXIGENCE
Ordre d’ajustement suggéré : vitesse -> fréquence -> apport -> puissance.
Les ajustements doivent être réalisés un par un, en e ectuant une éprouvette entre chaque réglage.

Augmenter
l’amplitude

OBJECTIF

Sans perdre trop de
pénétration

EXIGENCE

1. Réduire la vitesse
2. Réduire la fréquence
3. Ajuster la puissance

RÉGLAGE RECOMMANDÉ

Augmenter la
pénétration

OBJECTIF

Sans trop rétrécir le
cordon de soudure

EXIGENCE

1. Réduire la vitesse
2. Réduire la fréquence
3. Augmenter la puissance

RÉGLAGE RECOMMANDÉ

Améliorer
l’esthétique

OBJECTIF

Sans perdre trop de
pénétration

EXIGENCE

1. Augmenter l’amplitude
2. Augmenter la fréquence
3. Ajuster la puissance

RÉGLAGE RECOMMANDÉ

Augmenter l’apport

OBJECTIF

Sans perdre trop de
pénétration

EXIGENCE

1. Utiliser un double apport
2. Augmenter le diamètre du
métal d’apport

RÉGLAGE RECOMMANDÉ

Éviter la perforation

OBJECTIF

Sans a aiblir la soudure

EXIGENCE

1. Augmenter l’amplitude
2. Augmenter la vitesse
3. Réduire la puissance

RÉGLAGE RECOMMANDÉ


