GUIA VISUAL DE PARAMETROS: SOLDADORA LASER MS20
Efecto de las variables en |la penetracion y estética

- MAS BAJA POTENCIA + MAS ALTA

=== |}

— PENETRACION + ESTETICA 4+ PENETRACION — ESTETICA
Menos resistente Acabado liso Riesgo perforacion Superficie irregular

-MASBAJA  AMPLITUD DE CORDON +MAS ALTA

>
+ PENETRACION — ESTETICA — PENETRACION + ESTETICA
Energia concentrada Cresta estrecha Dispersion energia Ancho y uniforme
-mMAsBAJA FRECUENCIA (HERCIOS) +MmAs ALTA

+ PENETRACION — ESTETICA — PENETRACION + ESTETICA
Arco lento y caliente Marcas de pulso Arco rapido y frio Micro-marcas finas

+ PENETRACION — ESTETICA — PENETRACION + ESTETICA
Mayor calor en base Menos relleno Menor calor en base Refuerzo abundante

unHito/MeNorDIAMETRO CANTIDAD DE APORTACION DOS HILOS / MAYOR DIAMETRO

+ PENETRACION — APORTACION — PENETRACION + APORTACION
Mayor calor en base Menos relleno Menor calor en base Refuerzo abundante




DIAGRAMA RAPIDO: OBJETIVO Y REQUISITO

Orden sugerido de ajuste: velocidad -> frecuencia -> aportacion -> potencia.
Los ajustes deben realizarse de uno en uno, haciendo una probeta entre cada ajuste.

!

OBJETIVO

Quiero aumentar la
amplitud

d

REQUISITO g

Sin perder mucha
penetracion

®

AJUSTE RECOMENDADO

1. Bajar la velocidad
2. Bajar la frecuencia
3. Ajustar la potencia

OBJETIVO

Rt
!W

Quiero aumentar la
penetracion

-

REQUSITO g

Sin estrechar mucho el
cordon

AJUSTE RECOMENDADO

1. Bajar la velocidad
2. Bajar la frecuencia
3. Subir la potencia

OBJETIVO

' <:4"
\ E

Quiero mejorar la
estética

REQUISITO g

Sin perder mucha
penetracion

®

AJUSTE RECOMENDADO

1. Subir la amplitud
2. Subir la frecuencia
3. Ajustar la potencia

OBJETIVO — =

B

Quiero mas relleno

d
<+

REQUISITO g

Sin perder mucha
penetracion

®

AJUSTE RECOMENDADO

1. Usar doble aportacion
2. Incrementar el diametro de
aportacion

: <

OBJETIVO

Quiero evitar la
perforacion

i

REQUISITO g

Sin debilitar la soldadura

7

A

AJUSTE RECOMENDADO

1. Subir la amplitud
2. Subir la velocidad
3. Bajar la potencia




