GUIA VISUAL DE PARAMETROS: SOLDADORA LASER MS20
Efecto de las variables en la penetracion y estética

- MAS BAJA

— PENETRACION
Menos resistente

- MAS BAJA

POTENCIA

+ ESTETICA
Acabado liso

AMPLITUD DE CORDON

+ PENETRACION
Riesgo perforacion

+MAS ALTA

— ESTETICA
Superficie irregular

+MAS ALTA

+ PENETRACION
Energia concentrada

- MAS BAJA

+ PENETRACION
Arco lento y caliente

Marcas de pulso

— ESTETICA
Cresta estrecha

FRECUENCIA (HERCIOS)

— ESTETICA

— PENETRACION
Dispersion energia

— PENETRACION
Arco rapido y frio

+ ESTETICA
Ancho y uniforme

+MAS ALTA

+ ESTETICA
Micro-marcas finas

+ PENETRACION
Mayor calor en base

— ESTETICA
Menos relleno

— PENETRACION
Menor calor en base

+ ESTETICA
Refuerzo abundante
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+ PENETRACION
Mayor calor en base

— APORTACION

Menos relleno

— PENETRACION
Menor calor en base

+ APORTACION
Refuerzo abundante



