TORSIONADORA DE FORJA

MT500A CNC
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VIDEO DE FUNCIONAMIENTO | Video del funcionamiento de la maquina

-—_ WP W UV VN T T C C " C 8umI—

PEDIR PRESUPUESTO

Por favor, rellene el siguiente formulario.
Nos pondremos en contacto en menos de 24h.
Dias laborables

PEDIR PRESUPUESTO
AMEDIDA

ALGUNO DE NUESTROS CLIENTES //zﬂ,

El aval de nuestros clientes es nuestra mejor carta

/
@ AIRBUS  (fussan)
\ 4

de presentacion

ST R
thapper

‘F‘w’r;ﬁ[

G TOYOTA Gestamp

Schneider gIEMENS 3
é}EIectric equinor "

CERTIFICADOS Y ACREDITACIONES
Algunos de los certificados que respaldan nuestros
procesos y benefician a nuestros clientes
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https://nargesa.com/es/maquinaria-industrial/torsionadora-de-forja-mt500a
https://www.youtube.com/watch?v=ZjO_Zhn6lcc

La Torsionadora de Forja MT500A CNC trabaja el hierro en frio para

grandes dimensiones.

fabricar barrotes, volutas y multiples piezas de aplicacion
industrial u ornamental. Torsiona cuadrados de hasta 40 mm,
dobla cuadradillo hasta 25 mm e incorpora control CNC ESA
$820 con la ultima Tecnologia 4.0. Dispone de dos zonas de
trabajo independientes: torsionado continuo hasta 1.620 mm
y doblado sin limite de cuello, lo que permite fabricar piezas de

El control CNC ESA S820 permite crear, guardar y repetir programas de trabajo, definir
secuencias de varias operaciones y trabajar en modo manual o automatico. Asi se
reducen los ajustes entre piezas y se mantiene la uniformidad en trabajos en serie. Los
utillajes intercambiables facilitan ademas la adaptacion a diferentes perfiles, geometrias y

aplicaciones.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

> Potencia del motor: 4kw /5,5CV (Hp)

> Tension: 220/ 240v. Monofésica

> Capacidad maxima torsion: 40mmo 1 3/8”
> Capacidad maxima doblado: 25mmo 1"
> Capacidad torsion y doblado en pletina:
50x10mm o 2"x3/8

> Velocidad de rotacién: de 0 a 10 RPM

> Longitud maxima de torsionado seguido:
1.620mm

> Doblado sin limite de cuello

> Utillajes en mm o en pulgadas

> Control CNC ESA S820

> Tecnologia 4.0

> ECO Mode

> Giro programable y retorno optimizado

40
WHO

Tecnologia 4.0
Gracias al control CNC ESA S820, incorpora tecnologia
4.0, permitiendo al fabricante acceder al control de la
maquina de forma remota en cuestion de minutos para

posibles parametrizaciones, actualizaciones o revisiones.
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Soporte técnico experto, gratuito
e ilimitado
Servicio de atencién técnica 100% personalizado, sin
coste afadido y sin limites. Nuestro equipo acompana al
operario siempre que lo necesite, ofreciendo soporte en
parametrizaciones, resolucién de posibles anomalias y
cualquier duda técnica que pueda surgir durante el uso
de la MT500A CNC.

100%

Fabricada 100% en Espaina
La MT500A CNC se ha disenado, fabricado, ensablado
y verificado en nuestras instalaciones en Espaiia.
Disponemos de stock para envio immediato a cualquier

pais del mundo en el momento de la adquisicion.




APLICACIONES La Torsionadora de forja MT500A CNC ha sido

disefada para realizar una amplia variedad de
trabajos de conformado en frio sobre barras,
macizos, tubos y pletinas.

Torsidn longitudinal de barrotes

Permite realizar torsiones longitudinales en perfiles
cuadrados, redondos y tubulares, asi como en cabilla,
pasamano y pletina. Puede torsionar hasta 1.620 mm
continuos y trabajar longitudes superiores mediante
el reposicionamiento de la barra.

Volutas, espirales, serpentines y formas helicoidales

Fabricacion de volutas, espirales, muelles,
serpentines, intercambiadores de calor, brocas y
otros componentes helicoidales para aplicaciones
ornamentales, arquitecténicas e industriales.

Anillas, argollas, ganchos, eslabones, cadenas,
asas, abrazaderas y elementos de sujecion

Produccion de anillas, argollas, eslabones, ganchos y
otros elementos metalicos de unién y sujecion, tanto
para piezas individuales como para fabricaciéon en
serie.

Pinas y elementos de forja

Permite fabricar piezas decorativas y composiciones
de forja mediante secuencias de torsionado y doblado,
destinadas a rejas, barandillas, puertas, mobiliario y
trabajos de herreria artistica.

Doblado de pletinas y perfiles

Con el utillaje opcional correspondiente, la MT500A
permite doblar perfiles cuadrados, redondos vy
tubulares, asi como cabilla, pasamano pletina...

Curvado industrial y ornamental

Pecho de paloma, barandilla inglesa, rabo de
cerdo, volutas al canto y otras formas utilizadas
habitualmente en herreria y forja artistica.




EN QUE NOS
DIFERENCIAMOS

M Control CNC ESA S820 y Tecnologia 4.0

M Dos puestos de trabajo independientes

M Doblado sin limite de cuello

@ Torsionado de barras de gran longitud

g Secuencias automaticas de trabajo

M Giro programable y retorno optimizado

M Utillajes especiales y personalizados

La MT500A CNC combina potencia, robustez
y control avanzado para realizar operaciones
de torsionado y doblado en frio, adaptandose
tanto a piezas unicas como a producciones
en serie con precision, repetibilidad y gran
flexibilidad de trabajo.

Control tactil a color de 7 pulgadas para programar,
almacenar y recuperar hasta 10.000 programas.
Incorpora tecnologia 4.0 para asistencia técnica,
diagndéstico y actualizaciones de software
mediante conexién remota.

Dispone de una estacion especifica de torsionado
y otra de doblado, permitiendo realizar ambos
procesos de forma independiente y adaptar la
maquina a diferentes tipos de trabajo.

La estacién de doblado permite trabajar piezas sin
limitacion de longitud por cuello de maquina,
facilitando la fabricacion de elementos de grandes
dimensiones.

Permite torsionar hasta 1.620 mm continuos en
cada posicionamiento. Para longitudes superiores,
la barra puede desplazarse y reposicionarse para
continuar trabajando sobre la misma pieza.

Permite  programar multiples operaciones
consecutivas de torsionado y doblado dentro de
un mismo ciclo, reproduciendo automaticamente
la secuencia en cada pieza de la serie con maxima
exactitud

Permite definir el giro en sentido horario o
antihorario en cada fase del programa. EI CNC
selecciona ademds el recorrido angular mas
corto para retornar al punto cero, reduciendo
movimientos improductivos y tiempos de espera.

Admite utillajes estandar, opcionales y soluciones
fabricadas a medida para procesos especificos.
También permite instalar utiles desarrollados por el
propio cliente mediante discos de acople.




PANEL DE CONTROL
ESA 5820

La Torsionadora MT500A CNC incorpora un
control CNC ESA S820 con pantalla tactil a color
de 7 pulgadas, especificamente adaptado a las
operaciones de torsionado y doblado.

Su interfaz intuitiva facilita la programacion, el
almacenamiento y la recuperacién de piezas,
permitiendo gestionar los procesos de trabajo de
forma comoda y precisa.

Ademas del control tactil, la maquina se acciona
mediante un joystick bidireccional de manejo
intuitivo, que permite controlar el movimiento en
ambos sentidos de forma directa.

> Almacenamiento de hasta 10.000 programas.

> Programacién de medidas en pulgadas o en
milimetros.

> Pantalla tactil a color de 7” con interfaz intuitiva.
> Accionamiento mediante joystick bidireccional
para controlar el movimiento en ambos sentidos.
> Control automatico del angulo de doblado,
programable en grados.

> Posibilidad de crear programas con multiples
operaciones consecutivas de torsionado o doblado.
> Reproduccién automatica de programas
garantizando una repetibilidad exacta

> Optimizaciéon automatica del retorno del eje
principal al punto cero mediante la seleccién del
recorrido angular mas corto.

> Modo de funcionamiento manual o automatico.
> Contador de piezas.

> Programacion disponible en més de 20 idiomas.
> Tecnologia Industry 4.0.

> Diagnéstico de alarmas en pantalla.

> Aviso de mantenimiento preventivo.

> Informacién del estado de la maquina en pantalla.
> Asistencia remota para diagnéstico de
incidencias, comprobacién de parametros, apoyo en
programacién y actualizacién de software.

> Resolucion de pantalla de 800 x 480 pixeles.

> Disco de silicio de 128 MB.

> 2 entradas analdgicas con resolucion de 12 bits.
> 16 entradas digitales de 24 Vdc.

> 16 salidas digitales de 24 Vcc, 0,7 A maximo,
protegidas contra sobrecargas y cortocircuitos.

> 1 puerto serie RS232.

> 1 puerto CAN con conector SubD F de 9.

> Fuente de alimentacién de 24 Vdc.

> 1 puerto USB.

> 1 puerto Ethernet.




El nuevo

®
[SeIMODE
de nuestros productos
mas recientes permite
ahorrar energia
y contribuir a la
conservacion del medio

ambiente

Hoy, la eficiencia energética es mas importante que
nunca. Por eso, nuestra nueva maquinaria incorpora
un modo ECO que desconecta automaticamente los
componentes eléctricos de mayor consumo cuando
detecta un periodo de inactividad.

Cuando llega el momento de retomar la produccion,
el operario solo tiene que accionar el pedal y
continuar trabajando, sin procesos adicionales ni
tiempos de espera.

Una solucion pensada para reducir el
consumo energético y optimizar los costes
de uso, al mismo tiempo que avanzamos
hacia una produccion madés eficiente y
responsable con el medio ambiente.




DIMENSIONES
EXTERIORES
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« Codigo Arancelario: 84622600
CA RACTE RISTI CAS - La maquina se envia completamente montada.
D E L EM BA LAJ E « Embalaje con palet de madera NIMF15 y caja de
carton de 3 capas apta para el transporte maritimo.
+ Opcional: Embalaje completo de madera NIMF15.

MT500A CNC

Ancho 2200 mm / 86,6"
Fondo 1000 mm / 39,4”
Alto 2020mm/79'5"
Volumen 4,44 m3
Peso Neto 1399 Kg / 3084,26 Lb

Peso Bruto 1483 Kg / 3269,45 Lb




ACCESORIOS SUMINISTRADOS CON
LA MAQUINA

Matriz de anillas de 80mm. MT500A

REF: 130-01-03-00010

> Matriz de acero F1140 para realizar anillas de
didmetro interior 80mm tanto en redondo o
cuadrado.

> La espiral, se corta y se obtienen varios aros para
poner entre los barrotes.

Diametro interno anilla: 80mm.
Capacidad maxima: redondo o cuadrado 16mm.

Utillaje de serie.

Matriz de tetones MT500A

REF: 130-01-03-00165

> Matriz de Microfusidn templada para realizar todo
tipo de doblados ganchos, eslabones, cadena, etc.

> Pletina de 50x10mm.

> Dobla todo tipo de materiales.
Para otros didmetros consulte con el fabricante.

Capacidad maxima: redondo o cuadrado 20mm.

Utillaje de serie.

Matriz de doblar pletina MT500A

REF: 140-01-03-00011

> Matriz de acero templado para realizar doblados
en pletina, pasamano o planchuela de todo tipo.
> Doblado con minimo radio exterior.

Capacidad maxima: Pletina de 50x10mm.
Peso: 3,1 Kg.

Utillaje de serie.



Matriz espiral diametro 120mm MT500A

REF: 120-01-03-00117

> Matriz de acero templado F1140 para realizar la
segunda operacién de la espiral en pletina, cuadrado
o redondo.

> Méaximo de 10mm de espesor.

Diametro externo voluta: 120mm.
Capacidad maxima: 40x8mm.

Utillaje de serie.

Matriz espiral diametro 220mm MT500A

REF: 130-01-03-00172

> Matriz de acero F1140 para realizar la segunda
operacién de la espiral en pletina, cuadrado o
redondo.

> Méaxima de 16mm de espesor.

Diametro externo voluta: 220mm.
Capacidad maxima: 40x10mm.

Utillaje de serie.

Matriz espiral diametro 450mm

REF:130-01-03-00171

> Matriz de acero F1140 para realizar la segunda
operacién de la espiral en pletina, cuadrado o
redondo.

> Méaximo de 25mm de espesor.

Diametro externo voluta: 450mm.
Capacidad maxima: 50x10mm.

Utillaje de serie.



Matriz inicio espiral diametro 100mm MT500A

REF: 120-01-03-00116

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
inicio de la espiral en pletina, cuadrado o redondo.
> Maximo 16mm de espesor.

Diametro externo voluta: 100mm.
Capacidad maxima: 40x10mm.

Utillaje de serie.

Matriz inicio espiral diametro 180mm

REF:120-01-03-000153

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
inicio de la espiral en pletina, cuadrado o redondo.
> Maximo de 25mm de espesor.

Diametro externo voluta: 180mm.
Capacidad maxima: 50x10mm.

Utillaje de serie.

Matriz inicio espiral diametro 80mm MT500A

REF: 120-01-03-00115

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
inicio de la espiral en pletina, cuadrado o redondo.
> Maximo de 10mm de espesor.

Diametro externo voluta: 80mm. @

Capacidad maxima: 40x8mm.

Utillaje de serie.



Matriz para torsionar cuadrado 12y 35mm o 1/4”y 1 1/2” pulgada whitwort

Unidades por maquina: 2

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
torsionado en cuadradillo de 12x12mm y 35x35mm
o 1/4x1/4” y 1 1/2"x1 1/2" Pulgadas Whitwort, en
acero al carbono convencional.

REF: 120-01-03-00123 (12x12mm y 35x35mm).
REF: 125-01-03-00100 (1/4x1/4"y 1 1/2"x1 1/2"
Pulgadas Whitwort).

Utillaje de serie.

Matriz para torsionar cuadrado 14y 30mm o 3/8”y 1 1/4” pulgada whitwort

Unidades por maquina: 2

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
torsionado en cuadradillo de 14x14mm y 30x30mm
0 3/8x3/8" y 1 1/4"x1 1/4" Pulgadas Whitwort, en
acero al carbono convencional.

REF: 120-01-03-00124 (14x14mm y 30x30mm).
REF: 125-01-03-00101(3/8"x3/8"y 1 1/4"x1 1/4"
Pulgadas Whitwort).

Utillaje de serie.

Matriz para torsionar cuadrado 16 y 25mm o 1”y 1/2” pulgada whitwort

Unidades por maquina: 2

> Matriz de acero templado F1140 para realizar el
torsionado en cuadradillo de 16x16mm y 25x25mm
o 1"x1”y 1/2"x1/2" Pulgadas Whitwort, en acero al
carbono convencional.

REF: 120-01-03-00125 (16x16mm y 25x25mm).
REF: 125-01-03-00102 (1"x1"y 1/2"x1/2" Pulgadas
Whitwort).

Utillaje de serie



Matriz para torsionar cuadrado 18 y 20mm o 3/4”y 5/8"” pulgada whitwort

Unidades por maquina: 2

> Matriz de acero templado f1140 para realizar el
torsionado en cuadradillo de 18x18mm y 20x20mm
0 3/4"x3/4" y 5/8x5/8" pulgadas whitwort, en acero
al carbono convencional.

REF: 120-01-03-00127 (18x18mm y 20x20mm).
REF: 125-01-03-00103 (3/4x3/4"y 5/8x5/8" pulgadas
whitwort).

Utillaje de serie.

Matriz para torsionar cuadrado 40mm y pletina de 50x10 mm o 1 3/4”y 2"x3/8"pulgada whitwort

Unidades por maquina: 2

> Matriz de acero templado f1140 para realizar el
torsionado en cuadradillo de 40x40mm y pletina
de 50x10mm o 1 3/4"x1 3/4" y 2"x3/8" pulgadas
whitwort, en acero al carbono convencional.

REF: 120-01-03-00126 (40x40mm y 50x10mm).
REF: 125-01-03-00104 (1 3/4"x1 3/4"y
2"x3/8"pulgadas whitwort).

Utillaje de serie.

ACCESORIOS OPCIONALES

Matriz pecho paloma diametro 225mm MT500A

REF: 140-01-03-00003

> Matriz de acero para realizar el pecho o buche
paloma, muy utilizado en balcones y ventanas.

Utillaje opcional.

Diametro interno Capacidad maxima Peso
225mm Redondo o cuadrado de 1T6mm. 12 Kg.




Anillas radio fijo diametro interior 96,100,110mm MT500A

REF: 140-01-03-00005

> Matriz de acero para realizar doblados en redondo
y cuadrado, llamada barandilla Inglesa.

Utillaje opcional.
Diametro interno Capacidad maxima Peso
96,100,110mm Redondo o cuadrado de 16mm. 10 Kg.

Matriz volutas al canto MT500A

REF: 140-01-03-00006

> Matriz de acero templado para realizar volutas o
espirales al canto para darle un aspecto diferente,
muy utilizado en determinados paises.

Capacidad maxima: redondo o cuadrado de 25mm.
Peso: 0,400 Kg.

Utillaje opcional.

Utillaje de pifnas MT500A

REF: 140-01-03-00012

> Utillaje para realizar pifias de todo tipo en
diferentes medidas de cuadradillo o redondo.

> Utillaje disponible para cuadrado en milimetros y
en pulgadas.

Capacidad maxima: 4 cuadrados o redondos de 12 mm.
Peso: 55kg.

Utillaje opcional.

3 | Manual de instrucciones. Milimetros

Z& | Manual de instrucciones. Pulgadas




Matriz volutas ovaladas

REF: 140-01-03-00004

e > Matriz de acero para realizar volutas ovaladas para
todo tipo de barandillas.
Utillaje opcional.
Unidades por matriz Diametro exterior Capacidad maxima Peso
2 240x190mm Redondo o cuadrado de 16mm 11 Kg.

Curva de radio fijo en tubo

REF: 140-01-03-00002

> Matriz de acero para realizar curvas en tubo de
radio fijo y ajustable a diferentes grados.

Utillaje opcional.
Diametro max. tubo  Espesor min. tubo Radio de la pieza Grados Peso
40mm 3mm 3x diametro deltubo  Max. 180 grados 15a35Kg.

Matriz rabo de cerdo

REF: 140-01-03-00001

Qo o
& O) > Matriz de acero para realizar el doblado llamado
comunmente rabo de cerdo, muy utilizado
i . -
= en balcones, barandillas, y muchas utilidades

ornamentales.

Utillaje opcional.

Piezas por matriz Rabo de cerdo Capacidad maxima Peso
7 A derechas, izquierdas y doble. Redondo de 16mm. 35 Kag.




MT150A

> Capacidad méxima de torsionado: 20 mm o 3/4” de pulgada.

> Capacidad méxima de doblado: 16 mm o 5/8” de pulgada.

> Capacidad méxima de torsionado y doblado en pletina: 35x10 mm o 1 1/4"x3/8" pulgada.
> Longitud maxima de torsionado seguido: 960 mm.

> Velocidad de rotacion ajustable de 0 a 9 R.PM.

MT500A CNC

> Control CNC ESA S820

> Capacidad méxima de torsionado: 40 mm o 1 3/8" pulgadas.

> Capacidad maxima de doblado: 25 mm o 1”pulgadas.

> Capacidad méxima de torsionado y doblado en pletina: 50x10 mm o 2" x3/8" pulgadas.
> Longitud méxima de torsionado seguido 1.620 mm.

> Velocidad de rotacion ajustable de 0 a 10 RPM.



http://www.nargesa.com/es/maquinaria-industrial/maquinas-de-grabar-en-frio?utm_medium=pdf&utm_source=catalogo&utm_campaign=MT500A

NUESTRA GAMA DE PRODUCTOS

PUNZONADORAS

CURVADORAS DE TUBOS
HIDRAULICAS

PRENSAS PLEGADORAS
SIN MANDRIL

HORIZONTALES

CURVADORAS DETUBOS Y CURVADORAS CNC DE

SOLDADORA LASER
PERFILES TUBOS Y PERFILES

TORSIONADORAS DE PLEGADORAS

CIZALLAS HIDRAULICAS
FORJA EN FRIO HIDRAULICAS

HORNOS DE FORJA MAQUINAS DE GRAVAR MAQUINAS DE FORJA EN

EN FRIO CALIENTE
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BROCHADORAS

MARTILLOS PILON PARA PRENSAS HIDRAULICAS
VERTICALES

FORJA PARA FORJA


https://nargesa.com/es/maquinaria-industrial/soldadoras-laser

GARANTI'A La garantia de las maquinas Nargesa es por 3 afos

siempre que el cliente se registre en nuestra pagina
web.Sino, soloesuno.Lagarantiadelamaquinacubre
durante tres afnos, cualquier defecto de fabricacion,
no del mal uso, que presenten los componentes de la
misma. La mano de obra y los desplazamientos para
proceder a su eventual sustitucion, no se incluyen en
esta garantia.

Empresas colaboradoras

mriii NACEX Airpharm
ENVIIO A TO DO Siempre que el cliente lo contrate Nargesa se hace

cargo del transporte hasta el destino final de la

EL M U N DO maquina. También hay la posibilidad que el mismo

cliente contrate el transporte con su propia agencia
de confianza.

N
E

SERVICIO TECNICO Todos nuestros clientes tienen acceso al soporte

técnico de forma rapida y eficaz.

El 90% de las incidencias se solucionan por teléfono,
mail, Skype o videoconferencia antes de 24horas.
En caso de necesitar asistencia técnica presencial,
desplazamos un técnico hasta sus instalaciones.

Siganos en n @ m

PRADA NARGESA, S.L.

Ctra. De Garrigas a Sant Miquel s/n

17476 Palau de Santa Eulalia (Girona) Spain
Tel. +34 972 568 085

www.nargesa.com C€
nargesa@nargesa.com

La informaciéon detallada en el presente folleto puede sufrir variaciones.
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$$$/Dialog/Behaviors/GoToView/DefaultURL
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