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La NUEVA Curvadora CNC de tubos MC550CNC Nargesa ha
sido completamente desarrollada en nuestras instalaciones,
asegurando altos estandares de calidad y precisién. Disefiada
para la fabricacion tanto de piezas Unicas como de grandes
volumenes, su avanzado sistema de control numérico
CNC facilita la creacién de formas geométricas especificas
mediante la programacién directa de los radios necesarios.
Esto garantiza la produccidon en serie con una precision
excepcional y repetitiva.

Con capacidad para curvar tubos redondos de hasta 3 pulgadas (76,2 mm) o 80 mm, esta
maquina es ideal para aplicaciones industriales y proyectos arquitectonicos.

Construida con chapa de acero soldado y
mecanizado, laMC550CNC destaca por su resistencia
y estabilidad, adaptandose perfectamente a
aplicaciones como la fabricacion de bridas,
invernaderos, barandas, pérgolas, vigas circulares
y estructuras metdlicas para cupulas y tuneles.
También es perfecta para crear mobiliario urbano
como farolas, aparcamientos para bicicletas,
protectores de arboles, bolardos y marquesinas
para transporte publico.

Su capacidad de curvar perfiles y tubos de
distintas dimensiones, sumada a su innovadora
tecnologiaya su conectividad total, la convierte
enlasoluciéon perfecta parala pujante industria
4.0, tanto para uso propio como para ofrecer

servicios de curvado a terceros.

Todos los productos Nargesa se adaptan a
las normas CE de fabricacion de maquinaria
industrial.

Todos nuestros productos estdn fabricados
en nuestras instalaciones en Espafia. Los
componentes hidrdulicos y electrénicos son
completamente estdndar y de las mejores
marcas de primer orden Europeo, con
servicio técnico en todo el mundo: Rexroth,
Bosch, Roquet, Schneider Electric, LG,
Telemecanique, Pizzato...




CARACTERISTICAS
TECNICAS
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> Sistema inteligente predictivo, para la obtenciéon
del radio deseado a la primera.

> Facil de Usar: Gracias al nuevo CNC cualquier
persona con unos minimos conocimientos es capaz
derealizar piezas muy complejas en diferentes radios.
> Biblioteca de perfiles, radios y rodillos a elegir.

> Control de velocidad e interpolacién de ejes para
resultados perfectos y transiciones fluidas entre
segmentos.

> Produccion completamente automatica, con la
simple pulsacién de un botén.

> Encoder de alta resolucién, con 4096 pulsos y
decodificador de cuadratura para un control 6ptimo
de posicion en todo momento.

> Capacidad maxima de curvado para tubos
redondos de hasta 3 pulgadas (76,2 mm) u 80 mm.

> 9 rodillos estandar incluidos, aptos para tubos
cuadrados y rectangulares, para perfiles macizos,
UPN, IPN y en T, para angulos, pletinas y muchos
otros mas. Ademas, se suministran también rodillos
opcionales para tubo redondo.

> Didmetro exterior de los rodillos: 1770mm. o 6,7
pulgadas.

> Caracteristicas de los ejes: Construidos con acero
F154, templados y rectificados.

> Didmetro: 50mm o 2 pulgadas.

> Longitud atil: 90mm o 3,5 pulgadas.

> 3 rodillos tractores, que ofrecen el mejor agarre y
eliminan las marcas de arrastre en la superficie del
material de las piezas terminadas.

> Transmisién segura mediante pifones planos
templados, evitando el uso de cadenas y de
componentes fragiles.

> Accionamiento electrohidrdulico y regulacion
electronica independiente de la posicion de los
rodillos inferiores, para optimizar el material, crear
radios mas pequenos y ofrecer el mejor resultado en
todo tipo de trabajos.

> Velocidad regulable de los rodillos: De 3 a 8 r.p.m.,
ajustable para adaptarse a diferentes materiales y
tamanos de tubos y perfiles.

> Motor principal: 1,5 kW /2 CV.

> Motor grupo hidrdulico: 0,75 kW /1 CV.

> Panel de control CNC ESA S625, con interfaz grafica
tactil.

> Tension eléctrica: 220 V monofasica.
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QUE DEBERIAMOS
SABER ANTES DE
COMPRAR UNA
CURVADORA CNC
DETUBOSY PERFILES

Sistema inteligente predictivo e
interpolacion de ejes

El nuevo CNC es capaz de predecir cualquier radio
deseado a la primera y evitar malgastar material, fa-
cilitando la creacion de piezas con geometrias com-
plejas en pocos minutos, garantizando resultados
perfectos y optimizando la produccién de grandes
series.

Interpolacion de ejes para resultados perfectos y
transiciones fluidas entre segmentos.

Componentes del CNC

Encoder de alta resolucién: Control de posiciona-
miento absoluto mediante un encoder de alta reso-
lucién 4096 impulsos, decodificador de cuadratura,
canales A+B, 5 Vdc, conector DBO.

Software de curvado CNC: Obtencion de radios a la
primera, interpolacién de ejes, configuracion de
direccién de curvado, transiciones suaves, modo
paso a paso y numérico.

Fotocélula: Reflexién directa de largo alcance 300
mm, PNP con salida N.O., conector M12




Industria 4.0

La cuarta revolucién industrial viene de la mano de
Nargesa, ofreciendo conectividad total en sus ma-
quinas para una experiencia post-venta sin igual. Ob-
tencién de actualizaciones gratuitas, asesoramiento
técnico profesional de forma remota, diagndsticos
en tiempo real y avisos automaticos de manteni-
miento preventivo, que mejoran el rendimiento de la
maquina y evitan problemas.

Funcion EcoMode

Reduce automaticamente el gasto energético, des-
conectando las partes eléctricas que mas consumen
durante los periodos de inactividad. Esto no solo
minimiza el consumo de energia, sino que también
refuerza el compromiso de Nargesa con la sosteni-
bilidad de nuestro planeta y el cuidado del medio
ambiente.

Robustez y potencia

Construida para cumplir las condiciones de trabajo
mas exigentes, la nueva dobladora de tubos de 3 pul-
gadas MC550CNC Nargesa, puede trabajar durante
jornadas completas de 24 horas sin ningun proble-
ma. Su robustez se basa en su estructura de chapa
de acero, tratada térmicamente para conferirle gran
resistencia al desgaste. Su potencia procede de un
eficiente reductor que transmite el movimiento a los
ejes mediante pifiones planos templados por induc-
cion, evitando asi puntos débiles.




Trabajo en posicion vertical y horizontal

La versatilidad que ofrece la nueva Roladora de 3 ro-
dillos MC550CNC Nargesa, la hace util tanto para la
confeccién de piezas pequefas como de otras con
enormes radios. La fabricacién de piezas con radios
iguales o inferiores a 750 mm se puede llevar a cabo
facilmente con la dobladora, trabajando en posicion
vertical. Sin embargo, con mayores radios de curva-
tura es aconsejable trabajar en posicién horizontal,
para asegurar un buen apoyo y evitar que el mismo
peso del material comprometa la pieza resultante.
Esta posicion de trabajo también es idénea si exis-
ten problemas de altura en las instalaciones donde
se ubique la maquina.

Posicion asimétrica de los rodillos y control
electrénico

A diferencia de las dobladoras piramidales, la Curva-
dora asimétrica MC550CNC Nargesa permite mover
los dos ejes inferiores de forma independiente. Esto
permite variar los entre centros para lograr un mayor
aprovechamiento del material, que se puede curvar
casi hasta el extremo. Asi mismo, la configuracion asi-
métrica hace posible que los rodillos practicamente
se puedan juntar, permitiendo crear radios de curva-
do mucho mas pequerios que los que pueden obte-
nerse con una dobladora piramidal.

3 rodillos tractores

Aumentan la velocidad de trabajo y proporcionan un
arrastre 6ptimo del material, indispensable cuando
se trata de tubos, ya sean rectangulares, cuadrados
o redondos, evitando asi marcas que deslucen el re-
sultado, como si ocurre en las piezas confeccionadas
con curvadoras que solo cuentan con dos ejes tracto-
res, debido a la necesaria utilizacion de rodillos grafi-
lados para poder mejorar el agarre.




Facilmente transportable al lugar de
trabajo

Gracias al orificio superior que posibilita su movi-
miento con una grua y al disefio de su bancada in-
ferior paletizada, que permite trasladarla sin compli-
caciones logisticas, para poder crear in situ las piezas
deseadas, ofreciendo asi un mejor servicio al cliente y
evitando el trasiego continuo entre la obra y el taller.
Ademds, merced a su conexion eléctrica monofasica,
gue garantiza disfrutar de su potencia de curvado en
cualquier lugar con una toma de corriente estandar.

Velocidad de curvado ajustable

Incorporada de serie en la Dobladora CNC de tu-
bos MC550CNC, a diferencia de otras marcas, pue-
de adaptarse en todo momento a las caracteristicas
del material utilizado y optimizar la produccién sin
comprometer los resultados, garantizando tanto una
repetitividad excepcional en grandes series como la
creacion de piezas Unicas en cuestion de minutos.




La Curvadora de Tubos CNC Nargesa MC550CNC fue
disefada con el propdsito que cualquier operario sin
necesidad de experiencia pudiera curvar piezas de
todo tipo con geometrias complejas.

Encontrar una persona experimentada en el mundo del curvado es complejo o
practicamente imposible. La unica forma es aplicar la nueva tecnologia al mundo
del doblado. Por su tecnologia y relacion calidad precio, la Curvadora de tres rodillos
MC550CNC es considerada por muchas instituciones gubernamentales, escuelas de
formacion, clientes y fabricantes, la mejor opcién de doblado en eje de 50mm.

—'—T* El Panel de Control de la MC550CNC, a diferencia
de otros, facilita el proceso de curvado a un nivel tal
’—_-_f gue no resulta imprescindible ser un profesional del
curvado para realizar un doblado rapido y preciso.
ﬂ__]" —"-_.~ Ademas, contribuye a aumentar la productividad
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y la repetitividad para préximas ocasiones en que
debamos realizar el mismo trabajo, e incluso un
curvado muy similar.

Cuenta para ello con una completa biblioteca de

perfiles y una extensa base de datos editable de
radios predefinidos.

SO GO OO
Y, por si esto no fuera suficiente, dispone de una
util herramienta que permite colocar graficamente
B los rodillos en pantalla, como otra de las muchas

ventajas que ofrece el nuevo dispositivo tactil de
control y gestién de la curvadora MC550CNC.

Han sido muchos meses de ensayos, pruebas, programacion
y depuracién, hasta conseguir el “ayudante” perfecto para las
generaciones presentes y futuras de operarios.



Indicacion visual de la posicion de los
rodillos

La curvadora dispone de un indicador visual de la
posicion de los rodillos en cada eje, lo que permite
mostrar de una forma gréfica qué rodillos hemos
colocado, su orientacién y también su ordenacién
para la realizacion de una determinada pieza.
Su objetivo final es conseguir una repetitividad
excepcional durante la produccién, ahorrando
tiempo y errores al ejecutar programas, ya que
permite conocer la disposicién de los rodillos de la
curvadora incluso meses después de su creacién.

Biblioteca de perfiles

La curvadora dispone de una extensa libreria que
incorpora todos los perfiles que es capaz de curvar
nuestra maquina. Asi mismo, es posible definir sus
dimensiones y grosor para conocer, en producciones
posteriores, con qué tipo de material realizamos el
trabajo.

Listado de radios predefinidos

Con laidea en mente del ahorro maximo para nuestros
clientes, existe la posibilidad de poder crear una
barra de muestra basada en el trabajo que queremos
realizar. Con el curvado de dicha barra, conseguiremos
introducir en la base de datos de la curvadora una
relacion inequivoca entre la posicién real de los
rodillos y el radio obtenido. Esto permitira al operario
conocer de antemano donde debe colocar los rodillos
para realizar radios conocidos o extrapolar estos datos
para realizar nuevos radios a partir de posiciones ya
conocidas. Ademas, si tenemos la capacidad de ir
introduciendo nuevos valores a medida que vamos
trabajando, conseguiremos, en un futuro cercano,
poder realizar cualquier radio sin la necesidad del
ensayo y error. Es decir, conseguiremos ahorrar un
tiempo y un material muy valioso.




CARACTERISTICAS DEL CONTROL ESA 5625

El panel de control CNC ESA S625 integrado de serie en la Curvadora CNC de tubos MC550CNC Nargesa
cuenta con conectividad total, para cumplir con los requisitos de la industria 4.0 y ofrece una pantalla tactil a
color de 7 pulgadas, que auna potencia de procesamiento con una interfaz grafica intuitiva y facil de utilizar.
Con los modos de programacion paso a paso y numérico, crear una pieza Unica o una gran serie, a partir
del concepto inicial, es sumamente rapido y sencillo: definir el tipo de tubo o perfil, sus dimensiones, su
material y la configuracién de los rodillos en los ejes, y pedirle al control los radios deseados. A partir de
aqui, basta con presionar un botén para obtener resultados excelentes.

Estas son algunas de las prestaciones mas relevantes de dicho control.

> Sistema inteligente predictivo para obtencién de los radios solicitados a la primera.

> Capacidad de almacenamiento superior a 10.000 programas en modo paso a paso y numérico.

> Control interpolado de ejes, con ajuste independiente de velocidad, para transiciones suaves en piezas
perfectas y sin marcas.

> Configuraciéon de medidas en pulgadas y milimetros.

> Base de datos de rodillos disponibles, con opciones de adicién y edicién.

> Base de datos para perfiles, tubos y materiales, con opciones de adicién y edicion.

> Interfaz multilinglie con presentacion en mas de 20 idiomas distintos.

> Velocidad de curvado ajustable entre 3 y 8 r.p.m., para resultados éptimos.

> Modo de funcionamiento manual o automatico.

> Conectividad total para cumplir con los requisitos de la industria 4.0 y recibir asesoramiento y asistencia
técnica remota en todo el mundo.

> Joystick de 4 direcciones para los movimientos de rotacién y posicionamiento en modo manual y de
programacién paso a paso.

> Programacién en modo numérico para agilizar la creacion de la primera pieza.

> Botén con indicacién luminosa para produccién en serie.

> Diagnéstico de estado y alarmas en pantalla.

> Gestion de avisos en tiempo real para el mantenimiento preventivo.

> Resolucion gréfica de la pantalla de 800x480 pixeles.

> Disco de almacenamiento SSD con 128 MB de capacidad.

> 2 entradas analdgicas con convertidor ADC de 12 bits.

> 16 entradas digitales (24 Vdc).

> 16 salidas digitales (24 Vdc, 0.7 A max.), con proteccién contra sobrecargas y cortocircuitos.

> Hasta 3 entradas de encoder diferenciales con interfaz TTL y opcién de alimentacién externa.

> 1 puerto serie RS232 con conector estandar DB9.

> 1 puerto CAN con conector estandar DB9.

> Tension de alimentacion de 24 Vdc.

> 1 puerto USB.



CA PAC' DA D D E Las medidas presentadas en la siguiente tabla son

orientativas, estan directamente relacionadas con la

CURVADQ | durezay calidad del tubo o perfil

Q’Q‘// %/
MC150B MC200 MC400 MC200H
Perfil Medidas Radio min Medidas Radio min Medidas Radio min Medidas Radio min

@ 50x10 300 50x10 300 50x10 250 60x10 200
@ 60x20 200 80x20 150 80x20 150 80x20 150
@ 25x25 200 30x30 200 30x30 150 30x30 150
ﬁ 50x50x3 700 50x50x3 600 50x50x3 600 50x50x3 450
40x40x3 350 40x40x3 300 40x40x3 300 40x40x3 300

— 40 200 40 200 40 150 40 200

@ 40 250 40 250 40 200 40 250

ﬁ 40 300 40 300 40 250 40 250

ﬁ 50 200 60 300 60 225 60 225

@ 50 250 60 300 60 225 60 225

A% 40 500 40 420 40 200 40 300

6 e 25 180 30 150 30 150 30 150

50,8x3" 600 63,5x3* 500 63,5x3* 450 63,5x3* 450
& o =2 600  =2'1/23* 500 =2'1/2x3* 450 =2"1/»3* 450
40x2" 300 40x2" 250 40x2" 200 40x2" 200

* Rodillos opcionales




MC550 - MC550CNC MC650 - MC650CNC

Perfil Medidas Radio minimo Medidas Radio minimo
60x15 400
60x8 200 10015 1250
50x15 350 80x20 450
= 50x10 175 60x15 300
40x8 150 50x15 155
30%5 110 20x10e 140
25%5 105
100%20 250 120%20 250
@ 80x20 200 100x25 350
80x15 180 80x20 200
S 85 400 45x45 300
30x30 200
4040 280
25%25 175
25x25 @ 200
AV 150 20x20 ® 150
15x15 150
60X60x3 800 70x70x4 750
ﬁ 50x50x3 600 60x60x3 750
35x35x3 200 40x40x3 300
70x30x3 500 80x40x3 500
@ 60x30x3 400 60x30x3 300
50x30x3 250 50x30x3 250
*
60X60X7 300 80 >00
70 400
50x50x6 250 o 200
40x40x5 200 40 150
60X60X7 500 80* 500
@ 50X50x6 400 60 400
40x40x5 300 40 150
60X60X7 350 sox8 250
F=\\ 50x50x6 300 toxe B
40x40x5 250
40x20X5 160 120* 600
ﬁ 60x30x6 200 100* 600
80X45%6 400 80 350
80X45X6 600 120* 700
@ 60X30%6 250 100* 700
40x20X5 200 80 400
70x7 600
m 50%5 550 60X5 400
40x5 400 50%5 300
40x4 250
@ 50x5* 750 50x5* 750
40x4* 500 40x4* 500
40 300 % 300
35 250
6 e 40 200
30 200 s .
20 130
101,6x3,5* (=4"x3) 500
76,2x3* (3"x3) 500 100x3* 500
& o 40x2 180 88,9x4" (=3"SCH) 700
20x2 100 35%2* 120
20x1,5% 115

* Rodillos opcionales e Consultar con el fabricante
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« Cédigo Arancelario: 84622900

« Bancada inferior paletizada para poder transportar
facilmente la maquina al lugar de trabajo o
almacenar.

« La maquina se envia completamente ensamblada.
- Palet de hierro y caja de cartéon de 3 capas apta
para el transporte maritimo.

+ Opcional: embalaje de madera NIMF15.

MC550CNC

Ancho 1380 mm
Fondo 1070 mm
Alto 2090 mm
Volumen 3,08 m?
Peso Neto 883 Kg.

Peso Bruto 925 Kg.




ACCESORIOS SUMINISTRADOS CON
LA MAQUINA

Rodillos de serie MC550

Equipada con 9 rodillos estdndar, con los cuales
% ' puede realizar todo tipo de perfiles.
Tubo cuadrado, rectangular, macizo cuadrado,
redondo y rectangular, perfil U, perfil T, angulo,
pletina plana, al canto...

Rodillos ajustables a la medida del tubo o perfil, lo
cual nos permite realizar curvados en diferentes
dimensiones de tubo o perfil.

Rodillos de acero F155 templados y rectificados.

Ensamblaje de los rodillos @ 'l
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il fhdn o
iieln gl o



Medidor de radios digital de alta precision

REF: 140-MEDO08-00001

El Medidor de radios digital permite la lectura directa e instantdnea de

radios internos o externos en un rango de 55 a 11.250 milimetros o de

2"a 443" pulgadas.

Se utiliza para medir el radio de objetos esféricos como tubos, perfiles y
- ‘ tuberias de forma rapida y precisa.

Es muy facil y rapido de utilizar! Nos indica el radio interno o externo de

la pieza que estamos curvando sin necesidad de sacarla de la mdquina

y sin tener que dibujar y recortar plantillas.

Este Medidor de radios digital permite la lectura directa e instantadnea de valores de radio interno o externo,
para un amplio rango de curvas.

> Comodidad: No necesitamos recortar plantillas para saber el radio de una curva, tampoco es necesario
sacar la pieza de la maquina para medirla. El medidor de radios hace que el trabajo sea mas rapido y preciso.
> Facil de usar: Su utilizacién es simple y el proceso de medicién es muy rapido. Solo debemos colocar el
Medidor en la parte interna o externa de la curva y automaticamente nos da el valor.

> Multi-material: El medidor es apto para cualquier tipo de sélidos consistentes, como aceros, madera o
materiales plasticos.

> Alta precision: La tolerancia de error sobre el radio es de 0,01mm. La precisién de la medida dependera de
la calidad superficial del sélido a medir.

> Ambito de aplicacion: Este Medidor de radios se suministra con 3 Arcos diferentes. La utilizacién de uno u
otro arco nos ofrece un rango de medicién de 55 a 11.250 milimetros y de 2" a 443" pulgadas.

> Pantalla digital LCD: Lectura cdmoda de todos los datos, bajo consumo de energia.

> Practico: Es pequeno y ligero, se puede utilizar facilmente para diferentes mediciones. Cémodo, fiable y
duradero.

> Almacenamiento: Suministramos un maletin de acero inoxidable con proteccién interior de espuma para
guardar y proteger el Medidor cuando no lo utilizamos. Cémodo de transportar y resistente a los impactos.
> Dos unidades de medida: Podemos seleccionar si queremos las medida en milimetros o en pulgadas, solo
presionando un botén.

> Ideal para radios grandes: A diferencia de otros fabricantes, el Medidor Nargesa puede mesurar radios
hasta 12 metros con maxima precision. Para mayor radio consultar con el fabricante.

> Ideal para radios pequenos: La gran longitud del palpador permite su utilizacién incluso cuando el radio
interno a medir es muy pequefo.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

> Rango de medicién: De 55 a 11.250 milimetros o de 2" a 443" Pulgadas.
> Tolerancia de error sobre el palpador: AL = 0.02mm

> Tolerancia de error sobre el radio: AR = (0.01*R)mm

> Alimentacion: Pila de litio 3V CR2032

> Temperatura de trabajo: 0+40°C

> Temperatura de almacenamiento o transporte: -20°C — 60°C

> Condiciones de humedad relativa: =80%



Arcos suministrados con el Medidor de radios digital

Arco de medicion de 100

El Arco de medicidon de 1T00mm se suministra con el Medidor de radios

digital.

Este arco se fija al medidor para mesurar radios internos o externos,
v entre los siguientes rangos:

Radio minimo: 55mm o0 2"
Radio maximo: 625mm o 25"

Arco de medicion de 200

El Arco de medicidon de 200mm se suministra con el Medidor de radios
= digital.
oz Este arco se fija al medidor para mesurar radios internos o externos,
entre los siguientes rangos:

Radio minimo: 125mm o 5”
Radio maximo: 2.500mm o 99”

Arco de medicion de 300

El Arco de medicidn de 300mm se suministra con el Medidor de radios
ca digital.
- Este arco se fija al medidor para mesurar radios internos o externos,
entre los siguientes rangos:

Radio minimo: 475mm o 18"
Radio maximo: 11.250mm o 443"

OPCIONAL - Arco de medicion de 400

Este arco se fija al medidor para mesurar radios internos o externos,
entre los siguientes rangos:

Radio minimo: 1.150mm o 45"
Radio maximo: 20.000mm o 787"



Rodillos de acero templado

Rodillos fabricados en Acero F155 y tratados a 62 Rc.
Aptos para curvar todo tipo de tubos redondos de
acero o inoxidable.

Limpiar siempre muy bien las rulinas antes de utilizar

acero inoxidable para no contaminar el tubo.
Cuando las medidas de los tubos son pequerias, se

anaden dos medidas en el mismo rodillo

Para tubo en mm

Referencia Dimensiones Peso
140-08-13-RHT0001 (25+30) 40,04 Kg.
140-08-13-RHT0002 (20 + 35) 39,65 Kg.
140-08-13-RHT0003 40 39,93 Kg.
140-08-13-RHT0004 50 36,24 Kg.
140-08-13-RHT0005 60 31,92 Kg.
140-08-13-RHT0006 70 28,57 Kg.
140-08-13-RHT0007 80 23,22 Kg.

Para tubo Schedule
140-08-13-RHISOT0001 (3/8"+1/2")=(17,2+ 21,3 mm) 43,53 Kg.
140-08-13-RHISOT0002 (1"+3/4") = (33,7 + 26,9 mm) 38,57 Kg.
140-08-13-RHISOT0003 1"1/4=42,4 mm 39,11 Kg.
140-08-13-RHISOT0004 171/2=48,3 mm 36,91 Kg.
140-08-13-RHISOT0005 2"=60,3 mm 31,77 Kqg.
140-08-13-RHISOT0006 2"1/2=73 mm 27,01 Kg.
Para tubo en pulgadas
140-08-13-RHWTO0001 (1/2"+1"1/4)= (12,70 + 31,75 mm) 41,67 Kg.
140-08-13-RHWTO0002 (1"4+3/4") = (25,40 + 19,05 mm) 42,35 Kg.
140-08-13-RHWT0003 1"1/2=38,1 mm 40,56 Kg.
140-08-13-RHWT0004 2"=50,8 mm 35,92 Kg.
140-08-13-RHWT0005 2"1/2=63,5mm 30,28 Kg.
140-08-13-RHWT0006 3"=76,2mm 25,31 Kaq.




Rodillos de sustarin

Rodillos fabricados en Sustarin para curvar tubos
redondos de acero inoxidable, aluminio y materiales
delicados de espesores inferiores a 2.5mm.

: L linas de S i dan i i / D /
y nc’zz ;u inas de Sustarin no dafian ni contaminan e @
Cuando las medidas de los tubos son pequerias, se
anaden dos medidas en el mismo rodillo
Para tubo en mm
Referencia Dimensiones Peso
140-08-13-RI0001 (25 +30) 7,24 Kg.
140-08-13-RI0002 (20 + 35) 7,17 Kg.
140-08-13-RI0003 40 7,22 Kg.
140-08-13-RI0004 50 6,55 Kg.
140-08-13-RI0005 60 5,77 Kg.
140-08-13-RI0006 70 5,17 Kg.
140-08-13-RI0007 80 4,20 Kg.
Para tubo Schedule
140-08-13-RIISO0001 (3/8"+1/2")=(17,2+ 21,3 mm) 7,87 Kg.
140-08-13-RIISO0002 (1"+3/4") = (33,7 + 26,9 mm) 6,98 Kg.
140-08-13-RIISO0003 1"1/4 =42,4 mm 7,07 Kg.
140-08-13-RIISO0004 1"1/2=48,3mm 6,68 Kg.
140-08-13-RIISO0005 2"=60,3 mm 5,75 Kg.
140-08-13-RIISO0006 2"1/2=73 mm 4,89 Kg.
Para tubo en pulgadas
140-08-13-RIWT0001 (1/2"+1"1/4) = (12,70 + 31,75 mm) 7,54 Kg.
140-08-13-RIWT0002 (1"4+3/4") = (25,40 + 19,05 mm) 7,66 Kg.
140-08-13-RIWT0003 1"1/2 = 38,1 mm 7,33 Kg.
140-08-13-RIWT0004 2"=50,8 mm 6,50 Kg.
140-08-13-RIWT0005 2"1/2=63,5mm 5,47 Kg.
140-08-13-RIWT0006 3"=76,2 mm 4,58 Kg.




| NUESTRA GAMA DE CURVADORAS

MC150B

> Arrastre a dos rodillos.

> Diametro de los ejes: 40 mm.

> Longitud util de ejes: 74 mm.

> Distancia entre centros de los ejes inferiores: 230 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 2" pulgadas o 50 mm.
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MC200

> Arrastre a dos rodillos.

> Diametro de los ejes: 40 mm.

> Longitud util de ejes: 74 mm.

> Distancia entre centros de los ejes inferiores: 286 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 2" 1/2 pulgadas 0 63.5 mm.

MC400

> Arrastre a tres rodillos.

> Diametro de los ejes: 40 mm.

> Longitud util de ejes: 80 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 2" 1/2 pulgadas 0 63.5 mm.
> Regulaciéon de curvado independiente de los rodillos inferiores.
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MC200H

> Arrastre a dos rodillos.

> Diametro de los ejes: 40 mm.

> Longitud util de ejes: 74 mm.

> Distancia entre centros de los ejes inferiores: 286 mm

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 2" 1/2 pulgadas o 70 mm.

MC550

> Arrastre a tres rodillos.

> Diametro de los ejes: 50 mm.

> Longitud util de ejes: 90 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 3” pulgadas (76,2 mm) o 80mm
> Regulaciéon de curvado independiente de los rodillos inferiores.

MC650

> Arrastre a tres rodillos.

> Diametro de los ejes: Inferiores 65 mm / Superior 80 mm.

> Longitud util de ejes: 130 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 4" pulgadas o0 101,6 mm.
> Regulaciéon de curvado independiente de los rodillos inferiores.




| CURVADORAS CNC

MC550CNC

> Arrastre a tres rodillos.

> Diametro de los ejes: 50 mm.

> Longitud util de ejes: 90 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 3" pulgadas (76,2 mm) 0 80mm
> Regulacion de curvado independiente de los rodillos inferiores.

> Sistema inteligente predictivo, para la obtencién del radio deseado

ala primera

> Control de velocidad e interpolacién de ejes para resultados

perfectos y transiciones fluidas entre segmentos.

> Encoder de alta resolucién, con 4096 pulsos y decodificador de

cuadratura ‘

MC650CNC

> Arrastre a tres rodillos.

> Diametro de los ejes: Inferiores 65 mm / Superior 80 mm.

> Longitud util de ejes: 130 mm.

> Cap. max. de curvado en tubo redondo: 4" pulgadas o 101,6 mm.
> Regulacion de curvado independiente de los rodillos inferiores.

> Sistema inteligente predictivo, para la obtencién del radio deseado
ala primera

> Control de velocidad e interpolacion de ejes para resultados
perfectos y transiciones fluidas entre segmentos.

> Encoder de alta resolucion, con 4096 pulsos y decodificador de
cuadratura
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PUNZONADORAS

CURVADORAS DE TUBOS
HIDRAULICAS

SIN MANDRIL

CURVADORAS DETUBOSY CURVADORAS CNC DE

PRENSAS PLEGADORAS
PERFILES TUBOS Y PERFILES

HORIZONTALES

TORSIONADORAS DE PLEGADORAS

CIZALLAS HIDRAULICAS
FORJA EN FRIO HIDRAULICAS

MAQUINAS DE GRAVAR MAQUINAS DE FORJA EN
EN FRIO CALIENTE
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BROCHADORAS

MARTILLOS PILON PARA
VERTICALES

PRENSAS HIDRAULICAS
FORJA

PARA FORJA



GARANTI'A La garantia de las maquinas Nargesa es por 3 afos

siempre que el cliente se registre en nuestra pagina
web.Sino, soloesuno.Lagarantiadelamaquinacubre
durante tres afnos, cualquier defecto de fabricacion,
no del mal uso, que presenten los componentes de la
misma. La mano de obra y los desplazamientos para
proceder a su eventual sustitucion, no se incluyen en
esta garantia.

Empresas colaboradoras

mriii NACEX Airpharm
ENVIIO A TO DO Siempre que el cliente lo contrate Nargesa se hace

cargo del transporte hasta el destino final de la

EL M U N DO maquina. También hay la posibilidad que el mismo

cliente contrate el transporte con su propia agencia
de confianza.

SERVICIO TECNICO Todos nuestros clientes tienen acceso al soporte

técnico de forma rapida y eficaz.

El 90% de las incidencias se solucionan por teléfono,
mail, Skype o videoconferencia antes de 24horas.
En caso de necesitar asistencia técnica presencial,
desplazamos un técnico hasta sus instalaciones.

Siganos en n @ m

PRADA NARGESA, S.L.

Ctra. De Garrigas a Sant Miquel s/n

17476 Palau de Santa Eulalia (Girona) Spain
Tel. +34 972 568 085

www.nargesa.com C€
nargesa@nargesa.com

La informaciéon detallada en el presente folleto puede sufrir variaciones.



http://www.nargesa.com/es/
$$$/Dialog/Behaviors/GoToView/DefaultURL
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